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Mit Hilfe flexibler Pulver-
Metall-Lotteile, sogenannter
Preforme, kénnen komplexe
Edelstahlkonstruktionen
heute automatisiert gelotet
werden - das vereinfacht den
Létprozess und spart Material
und Chemikalien ein.

Komplexe Bauteile mussten bisher unter Einsatz von Lotpasten oder Lotdrahten tberwie-
gend von Hand geldtet werden. Hohe Ausschussquoten und Materialkosten waren die Folge.
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AUSGANGSSITUATION

Die Firma EUROMAT entwickelt Losungen fiir die
Industrie unter Einsatz innovativer Werkstoff- und Ober-
flachentechnologien. Schwerpunkte liegen in der Ver-
schleif3- und Schlagschutztechnik sowie im Beschichten
und Léten von Metallen, Keramiken, Leichtmetallen und
Verbundwerkstoffen.

Beim Loten von komplexen Edelstahlbauteilen in der
Industrie kommen tiberwiegend Lotpasten zum Einsatz.
Dabei handelt es sich um eine pastése Mischung aus
Metallpulver, Binde- und Flussmitteln. Die Verwendung

der Pasten erschwert die automatisierte Applizierung
und erfordert im Nachgang eine aufwéndige chemische
Reinigung der Produktoberfldchen. Durch das iiber-
wiegende Loéten von Hand sind mit dem Verfahren hohe
Ausschussquoten und Materialkosten verbunden.

Um den Materialverbrauch, die Ausschussquote und den
Einsatz von Reinigungschemikalien zu senken, entwickel-
te Euromat formflexible, geometrieunabhédngige Preforme
auf Nickel-Pulverbasis. Mit ihnen kénnen exakte Lot-
Mengen auf Bauteile aufgebracht werden.

Ressourcen schonen. Wirtschaft stdrken.



MASSNAHMEN UND VORTEILE

Fiir die Produktion der neuartigen Preforme entwickelte
Euromat zwischen 2012 und 2014 ein Formgebungsverfah-
ren fiir mikro- und nanoskalige Werkstoffe. Im Gegensatz
zu klassischen Verfahren werden die Preforme pulverge-
gossen und nicht aus Metallbdndern herausgestanzt. So
fallt schon bei der Herstellung kein Ausschuss an. Das
Verfahren ermoglicht die Produktion von Preformen aus
verschiedenen Pulver-Metall-Kombinationen. So kénnen
Lotzusammensetzungen hergestellt werden, die sonst
schmelzmetallurgisch als Folien- oder Drahtform nicht
herstellbar wéren.

Fiir den Anwender ergeben sich zahlreiche Vorteile
gegentliber dem herkdmmlichen Loten mit Pasten. Die
Pulver-Metall-Lotpreforme sind einfach herzustellen und
ermoglichen aufgrund ihrer Formflexibilitdt auch das
automatisierte Loten komplexer Bauteile. Da keine Lot-
Pasten mehr eingesetzt werden, entféllt die aufwéandige

RESSOURCENEINSPARUNGEN IM UBERBLICK

Abfall bei der Produktion der Preforme 100 %
Spezialreiniger zur Maschinen- und Bauteilereinigung 100 %
Energieeinsparung durch die Automatisierung

des Lot-Prozesses 30 %

Entfettung und Reinigung der Bauteile nach dem Léten:
Das verringert den Chemikalieneinsatz in der Produktion
und senkt die Entsorgungskosten. Die Automatisierung
des Fertigungsschritts erhoht dartiber hinaus die Prozess-
sicherheit und verkiirzt die Durchlaufzeiten, was wieder-
um zu weniger Ausschuss und Energieeinsatz fiihrt.
Euromat will das Verfahren zukiinftig noch weiter
entwickeln. So sind neue Produktvarianten wie z.B. die
Herstellung noch diinnerer Preforme (<100 pm) oder die
Herstellung von Preformen mit Hilfe von 3D-Druckern
angedacht.

Die pulvergegossenen Nickel-Preforme kdnnen in verschiede-
nen GrofBen und Starken hergestellt werden.

DER WEG ZUR FINANZIERUNG

Im Januar 2012 fithrte die Effizienz-Agentur NRW im Vor-
feld des F&E-Projektes eine PIUS-Finanzierungsberatung
durch. Gemeinsam mit dem Unternehmen wurde eine
Projektskizze erarbeitet und im Mai 2012 ein Férderan-
trag beim Projekttrdger Euronorm GmbH fiir das Zentra-
le Innovationsprogramm Mittelstand (ZIM) eingereicht.

Die Projektpartner

Das Vorhaben wurde im Juli 2012 mit einem Zuschuss
vom Bundesministerium fiir Wirtschaft und Energie
aufgrund eines Beschlusses des Deutschen Bundestages
gefordert. Das Projektvolumen des F&E-Vorhabens be-
trug ca. 184.600 Euro. Euromat schloss die Entwicklung
im Mai 2014 erfolgreich ab.
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